	TRƯỜNG CAO ĐẲNG KỸ THUẬT
LÝ TỰ TRỌNG TP. HỒ CHÍ MINH  
KHOA CÔNG NGHỆ CƠ KHÍ 
	CỘNG HÒA XÃ HỘI CHỦ NGHĨA VIỆT NAM                      
 Độc lập - Tự do - Hạnh phúc




ĐỀ CƯƠNG CHI TIẾT
Trình độ đào tạo

: Tốt nghiệp THPT
Loại hình đào tạo
: Ngắn hạn
Ngành đào tạo 

: Công nghệ Kỹ thuật Cơ khí
     Tên học phần

: Thực Tập Tiện Cơ Bản
      Số tiết
: 90 tiết

I. MỤC TIÊU ĐÀO TẠO

      1. Kiến thức
      
- Học viên học những kiến thức cơ bản về phương pháp Tiện.
  - Học viên học những kiến thức về công nghệ và thiết bị Tiện.
2. Kỹ năng

- Hình thành kỹ năng cần thiết về công nghệ và thiết bị tiện.

- Biết được các phương pháp tiện cơ bản. 

-Thao tác vận hành được các thiết bị.
       3. Thái độ


- Nghiêm chỉnh chấp hành tốt qui định lớp học.

- Đảm bảo an toàn thực tập, sắp xếp nơi làm việc gọn gàng, sạch sẽ, hợp lí.
II. KẾ HOẠCH GIẢNG DẠY

	TT
	Nội dung
	Số tiết
	Phân bố thời gian
	Ghi chú

	
	
	
	Lý thuyết
	Thực hành
	

	1


	Bài 1. Nội quy thực tập xưởng tiện – Sử dụng và bảo quản dụng cụ đo


	2
	2
	0
	

	2
	Bài 2. Sử dụng và bảo quản máy tiện
	4
	2
	2
	

	3
	Bài 3. Mài dao tiện – Gá lắp phôi và dao lên máy tiện
	7
	2
	5
	

	4
	Bài 4. Tiện trụ trơn ngắn gá phôi trên mâm cặp ba vấu 
	11
	1
	10
	

	5
	Bài 5. Tiện trụ trơn dài chống tâm một đầu và hai đầu

	11
	1
	10
	

	6
	Bài 6. Tiện trụ bậc dài chống tâm một đầu và hai đầu
	11
	1
	10
	

	7
	Bài 7. Tiện rãnh vuông ngoài và tiện cắt đứt
	11
	1
	10
	

	8


	Bài 8. Khoan lỗ suốt, lỗ bậc
	6
	1
	5
	

	9


	Bài 9. Tiện lỗ suốt
	9
	1
	8
	

	10
	Bài 10. Tiện lỗ bậc vuông góc
	9
	1
	8
	

	11


	Bài 11. Tiện rãnh trong lỗ
	9
	1
	8
	

	Tổng
	90
	14
	76
	


Bài 1. Nội quy thực tập xưởng tiện – Sử dụng và bảo quản dụng cụ đo
 
1.1 Nội quy xưởng thực tập

1.2 Kỹ thuật an toàn khi gia công trên máy tiện và mài dao trên máy mài hai đá

1.3 Thảo luận và viết bản thu hoạch

1.4 Sử dụng và bảo quản dụng cụ đo 

1.4.1 Thước cặp: cách sử dụng và bảo quản

1.4.2 Panme đo ngoài: cách sử dụng và bảo quản

1.4.3 Đồng hồ so có đế từ: cách sử dụng và bảo quản

Bài 2. Sử dụng và bảo quản máy tiện


2.1 Cấu tạo chung của máy tiện. Vận hành và bảo quản các loại máy tiện
2.2 Tháo lắp một số đồ gá thông thường trên máy tiện như mâm cặp 3 vấu tự  định tâm, mũi tâm ụ động

2.3 Tổ chức nơi làm việc, bảo quản máy tiện

Bài 3. Mài dao tiện – Gá lắp phôi và dao lên máy tiện


3.1 Phân loại, công dụng, thông số hình học của dao tiện

3.2 Mài dao tiện ngoài 450, dao vai

3.3 Gá dao trên ổ dao máy tiện 

3.4 Gá phôi lên máy tiện (Gá phôi lên mâm cặp 3 vấu tự định tâm)

Bài 4. Tiện trụ trơn ngắn gá phôi trên mâm cặp ba vấu

4.1 Gá phôi và gá dao lên máy tiện

4.2 Trình tự gia công

4.2.1 Tiện mặt đầu

4.2.2  Khoan lỗ tâm

4.2.3 Tiện trụ trơn ngắn

4.2.4 Vát cạnh 

4.3  Các dạng sai hỏng, nguyên nhân, biện pháp khắc phục
Bài 5. Tiện trụ trơn dài chống tâm một đầu và hai đầu
5.1 Gá phôi và gá dao, chọn chế độ cắt

5.2  Điều chỉnh ụ động và chỉnh côn khi tiện

5.3 Tiện trụ trơn dài  chống tâm một đầu 

5.4 Tiện trụ trơn dài chống tâm hai đầu

5.5  Các dạng sai hỏng, nguyên nhân, biện pháp khắc phục

Bài 6. Tiện trụ bậc dài chống tâm một đầu và hai đầu                    
      
6.1 Gá phôi và gá dao, chọn chế độ cắt

      
6.2  Điều chỉnh ụ động và chỉnh côn khi tiện

     
6.3 Tiện trụ bậc dài chống tâm một đầu 

      
6.4 Tiện trụ bậc dài chống tâm hai đầu

      
6.5 Các dạng sai hỏng, nguyên nhân, biện pháp khắc phục

Bài 7. Tiện rãnh vuông ngoài và tiện cắt đứt                                   
      
7.1  Mài dao và gá dao, chọn chế độ cắt 
      
7.2  Tiện rãnh
      
7.3  Tiện cắt đứt

      
7.4  Các dạng sai hỏng, nguyên nhân, biện pháp khắc phục

Bài 8. Khoan lỗ suốt, lỗ bậc                                                              
      
8.1 Gá lắp mũi khoan lên ụ sau

      
8.2  Chuẩn bị phôi trước khi khoan lỗ

      
8.3 Chọn chế độ cắt

      
8.4  Khoan lỗ suốt

      
8. 5  Khoan lỗ bậc

      
8.6  Các dạng sai hỏng, nguyên nhân, biện pháp khắc phục

Bài 9. Tiện lỗ suốt                                                                                  
      
9.1 Mài dao và gá dao

      
9.2 Chọn chế độ cắt

      
9.3 Tiện lỗ suốt và kiểm tra

      
9.4 Các dạng sai hỏng nguyên nhân, biện pháp khắc phục 

Bài 10. Tiện lỗ bậc vuông góc                                                             
     
10.1 Mài dao và gá dao

     
10.2 Chọn chế độ cắt

     
10.3 Tiện lỗ bậc vuông góc và kiểm tra

     
10.4 Các dạng sai hỏng nguyên nhân, biện pháp khắc phục

Bài 11. Tiện rãnh trong lỗ                                                                    
     
11.1 Mài dao và gá dao

     
11.2 Chọn chế độ cắt

     
11.3 Tiện rãnh vuông góc và kiểm tra

     
11.4 Các dạng sai hỏng nguyên nhân, biện pháp khắc phục


